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Bantlı Konveyörler



Konveyör iki nokta arasında malzeme  transfer eden sonsuz bir banttan 
oluşan sistemdir.

Bugün çeşitli endüstrilerde kullanılan birçok çeşit konveyör bandı  vardır, 
ve teknolojideki olağanüstü gelişmeyle bu sayı gün geçtikçe artmaktadır.

Konveyör bantları genelde 2 ana taşıma şartları için geliştirilmiştir

 
 KONVEYÖRLER



A. Ağır  şartlarda çalışan bantlı konveyör sistemleri

Ağır şartlarda çalışan konveyörler normal operasyon koşullarında her 
bir 25mm bant genişliği için 72,57 kg ‘a eşit ve büyük gerilim oranına 
sahip ise ağır şartlarda çalışan bantları temsil ederler

Ağır çalışan bantlar madenler gibi ağır malzemelerin transferinde 
yüksek kuvvet gerektiren sektörlerde kullanılır. Bunlara diger örnekler 
Termik Santraller,Demirçelik Fabrikaları ,Taş Ocakları,Çimento,Gübre vb 
verilebilir.Bu konveyörler tahrik,kuyruk tamburu ,rulolar,şase,motor 
,gerdirme,sıyırıcı,bant ve diğer gerekli malzemelerden oluşan sistemdir

KONVEYÖRLER



B. Hafif şartlarda çalışan bantlı  Konveyör 
sistemleri

Bu konveyörler normal koşullarda , her bir  25mm 
genilik için 72,57 kg’dan az gerilim oranına sahip 
hafif şartlarda çalışan bantları temsil ederler.

Yiyecek endüstrisinde, paketleme kullanımı, tarım, 
havaalanı bagaj bantları, otomativ, depoculuk, ve 
birçok diğer alanda hafif koşullarda çalışan bantları 
bulabilirsiniz. 
Konveyör bantları genellikle çeşitli boy ve genişlikte 
üretilir. Bu bantların genişliği kapasite ve uygulama 
yerine göre  uzunluğu ise ihtiyaca ve maksimum 
paketleme  boyuna göre belirlenir.

KONVEYÖRLER



Bant Hasarlarına Yol Açan Durumlar

-Döküş Noktası Problemleri,Şutlar vs.
-Gerdirme kaynaklı problemler
-Tambur  kaynaklı problemler (kaplama,çap vs )
-Rulo kaynaklı problemler
-Frenleme kaynaklı problemler(duruş süresi vs)
-Temizleme kaynaklı problemler(sıyırıc,toz vs)
-Şase kaynaklı problemler (hat eğriliği vs)
-Bant ek yeri problemi



Bantlar
•  Ağır şartlarda çalışan Konveyör bantları değişik tiplerde üretilmektedir. 

• 1-Tekstil Kordlu Bantlar  : EP,  NN,  CC,Aramid
• 2-Çelik Kordlu Bantlar:ST,IWR
• 3-Solid Woven Bantlar:PVG,PVC

• Basit olarak, güçlendirilmiş kord ve koruyucu kaplamalardan oluşur . Taşıma 
bantları genellikle kauçuk ve PVC veya bunlara benzer malzemeden içine 
mukavemet için  tekstil (EP) kord veya çelik(ST) kord konarak imal edilir.Kullanılan 
kaplamalar kullanma şartlarına göre , yüksek ya da düşük sıcaklık, nem, yağ, 
kimyasallar ya da yüksek aşınma dayanımlı olarak üretilir.Kordlar bandın 
mukavemetini sağlayan ana unsurdur. 

• Bu bantlar istenen mukaveme göre tek katlı veya çok katlı olarak üretilirler.

• Bunlar atkı ve çözgüden oluşan ipliklerden(kordlar) ve kauçuk ,plastic 
elemanlardan oluşur.Geleneksel taşıma bantları  çözgü ve atkıdan oluşan 
tekstil(kord) elemanından kauçuk veya PVC kullanarak imal edilir ve alt ve üst 
kısmı kauçuk veya PVC ile kaplanır. Modern taşıma bantlarında kullanılan 
dokumalar genellikle sentetik, polyester ve naylondur. 



Bantlar

Konveyör  bantları için kauçuk bileşenlerin birçok türü vardır, taşınacak 
malzeme ve özel hizmet şartları için tasarlanmışlardır. Bunlar aşınma 
direnci, yüksek sıcaklık direnci, yağ direnci, yanma direnci, diğer birçok 
şey dahildir

 Bant üretiminde örgü yapıda tek veya çok katlı olarak uygulanır.Çelik 
kordlu bantlarda mekanik gerilmeyi sağlayan bağımsız parallel halatlar 
kullanılır.Çok az miktarda örgülü halatların kullanıldığı yerlerde vardır. 



Isıya Dayanıklı Bantlar:

EP yada çelik kordlu  bantların  kaplama malzemeleri içine  SBR veya 
EPDM katılarak yüksek sıcaklığa dayanıklı hale getirilirler.Bu sıcaklık pik 
değeri 300C dereceye kadar çıkar.

Kaplama derecesi Çalışma sıcaklığı Kısa sureli pik sıcaklık

T1 -20 , + 100 C 140 C

T2 -20 , + 125 C 170 C

T3 -20,  +150 C 220 C

T5 -20,+175 C 300 C



Konveyör Bantları



Tekstil Kordlu Bantlar

• Kauçuk ya da plastik bileşenler korda emdirilir ve bunlar 
kendi aralarında ve katlar aralarında dokuma yapılarının 
bir arada kalmalarını sağlar. Çoğu modern taşıma bandı 
dokuma yapıları, kendilerine elastomer bileşim 
uygulanmadan yapışmayı sağlayan kimyasal ile işlem 
görür. 

• Konveyör bant kaplamaları aşınma yüzeyi sağlar ve 
kordların zarar görmesini engeller. Bantların kaydırarak 
kullanıldığı durumlarda kayma yüzeyinin sürtünme 
katsayısı düşük istendiğinden bu yüzeyde kaplama 
kullanılmayabilir.
• Kullanılan kauçuk türü doğal ve/veya sentetik kauçukların 

bir çok türünden biri olabilir. 

• Konveyör  bantları için kauçuk bileşenlerin birçok türü 
vardır, taşınacak malzeme ve özel hizmet şartları için 
tasarlanmışlardır. Bunlar aşınma direnci, yüksek sıcaklık 
direnci, yağ direnci, yanma direnci, diğer birçok şey 
dahildir.  



Çelik Kordlu Bantlar

• ST ,IWR,yırtık dayanımlı tip,yırtık dedektör tipli,darbe 
dayanımlı tipi,vb



Çelik Kordlu Bantlar

• Özellikle yüksek gerilim gerektiren konveyörlerde kullanılır.Ana pazarı 
termik santraller ,demir çelik fabrikaları,madenler,çimento vb 
sektörlerdir.
• Bant Mukavemeti(tensile strength):500-10000N/mm genişliği ise 500-

3200mm arasında değişir.Kullanılan çelik kordlar galvaniz kaplıdır.Bu 
sayede kord ile kauçuk arasındaki yapışma mukavemeti artırılmış 
olur.Yüksek yırtılma ve darbe dayanımları vardır.Uzun ömürlüdürler.

• Çinko kaplamalı açık tip çelik kort
• Yüksek çekme kapasitesi
• Düşük uzama katsayısı
• Uzun dayanım ömrü
• Darbeye karşı yüksek mukavemet
• Yüksek tonajlarda düşük maliyet
• Yırtılmaya dayanıklı çelik kord
• Darbeye dayanıklı metal atkılı çelik kord



Solid Woven Bantlar
• PVG veya PVC 

• Tek kat tekstil kord vardır.İstenilen mukavemet değerine göre   
bu kord imal edilir.Daha sonra imaledilen kord PVC 
emdirilir.PVG veya PVC ile kaplanır.Yanmaya 
dayanıklıdır,antistatic özelliği vardır.Yüksek mukavemet 
değerine sahiptir.Mükemmel bir darbe ve yırtılma dayanımı 
vardır.özellikle Kömür madenleri,santraller,kimyasal ve 
metalurjik fabrikalar gibi ateşe dayanıklılık istenilen yerlerde 
kullanılır.

• Değişik tipleri vardır:Bunlar değişik kaplamaya göre 
sınıflandırılır.

• - PVC Bant:
 Alt ve üst kaplama 1mm den az PVC dir.Çalışma sıcaklığı 
- 10 C derece üzeridir.

• -PVG bant :
 Alt ve üst kaplaması PVG kauçuktur.20 derece eğime 
kadar çalışır.

• -PVNi Bant:
 Üst kaplama PVG ve alt kaplama PVC dir.



Solid Woven Bantlar

• Solid Woven bantlara yüksek mukavemeti veren üretilme 
şeklidir. PVC hamuruna özel tekniklerle batırılarak ve PVC/PVG 
kaplama malzemeleri eklenerek üretim yapılmaktadır. Çok iyi 
alev dayanımına ve anti-statik özelliğe sahiptir. Homojen karışımı 
ve bütünlüğü sayesinde yırtılmalara ve darbelere karşı yüksek 
dayanımı vardır. Aleve dayanımı ve anti-statik özelliği sayesinde 
başta yeraltı olmak üzere kömür madenlerinde, termik 
santrallerde, kimya ve metalürji sanayisinde yaygın şekilde 
kullanılmaktadır. avantajlara sahiptir. Darbeye ve suya karşı 
dayanımı, mekanik ek tutma ve uzun ömrü sayesinde diğer 
bantların önüne geçmektedir. 



Solid Woven Bantlar

• PVG Bant, üst ve alt kaplamalar PVG (kauçuk) malzemedendir. Yüksek açılı 
hatlarda kullanıma uygundur. PVG bant dünya çapında  yeraltı kömür 
madenlerinde ağırlıklı olarak kullanılmaktadır.
• PVNi bant, üst kaplaması PVG alt kaplaması ise PVC malzemeden olup hem 

PVG hem de PVC bandın avantajlarına sahiptir.
• DYNA belt, üst ve alt kaplaması kauçuk malzemedendir. Darbe dayanımı 

yüksek olan bu bant, çalışma ortam sıcaklığı -15 C derece nin üstünde olması 
durumunda yerüstü hatlarında da kullanılabilir 
• Solid Woven bantlar farklı kaplama şekilleriyle üretilebilmektedir.
• Preslenmemiş PVC Bant, üst ve alt kaplamalar PVC malzemedendir. iki 

tarafın kalınlığı 0.8 mm i geçmeyecek şekilde ve preslenmemiş haldedir. 
Preslenmiş PVC Bant, üst ve alt kaplamalar PVC malzemeden olup iki tarafın 
kalınlığı 4 mm e kadar ulaşmaktadır. 



Boru Bantlar

Çelik kordlu,Tekstil kordlu olabilir.
Genelde düşük açılı dönüş 
gerektiren ince ve kuru
 malzeme taşınması 
gereken uygulamalarda 
kullanılır



Bantlar

Bandın Yapısı: EP

----------------------- Üst Kaplama
----------------------- Kord
---------------------- İnce bağlayıcı kauçuk 
----------------------- Kord
----------------------- Alt Kaplama



Bantlar

Üst ve alt Kaplama Kauçuğu:

• Aşınma dayanımı
• Kordu koruma
• Uzun ömür
• Darbe dayanımı
• Çevre uyumu
• Vb

Kord:
• Mukavemet
• Montaj
• Darbe
• Yırtılma dayanımı
• Uygulama
• Sıcaklık
• Uzama

Bandın Yapısal Elemanlarının Fonksiyonu;



Bantlar

1-Üst Kaplama:

• A-Kauçuk       Sertlik
• B-PVC        Antistatik
          Aşınma
          Kalınlık
          Kimyasal etki
                     Isı ve yanma dayanımı
           Yağ dayanımı
          



Bantlar

2-Kord:

A-Tekstil      Tek ipli(monoply)
             Çok ipli(multiply)
             Çok ipli+Koruyuculu
             EP,PP,EpP,SW
B-Çelik Halat    ST 
                    Çelik örgülü bant
                   Korumalı çelik halatlı bant 



Bantlar

3-Alt Kaplama:

A-Kauçuk     Antistatik
B-PVC       Kayıcı+yapışmaz
C-Tekstil       Kimyasal etki
                            Gıda sektörü



Bantlar

Tekstil Kordlu Bant Sipariş Verme Şekli:

•EP1000/4 -1200- 6+3-W + Standart (ö:EN 
14973-)
• EP   Kord tipi
• 1000  Bandın mukavemeti N/mm
• 4    Kat adedi
• 1200   Bant genişliği  mm
• 6+3   Üst ve alt kaplama kauçuğu kalınlığı  mm
• W     Kaplama kauçuğu kalitesi



Bantlar

• Çelik kordlu bant bant sipariş verme şekli:
• ST ve IWT(örgülü)
• ST3000-1600-10+5-W+ standart(ö: EN 15236-3 ,C1)
• ST   Kord tipi
• 3000  Bandın mukavemeti N/mm
• 1600   Bant genişliği  mm
• 10+5   Üst ve alt kaplama kauçuğu kalınlığı  mm
• W     Kaplama kauçuğu kalitesi



Bantlar

• Solid Woven bant  sipariş verme şekli:
• PVG 2000/1-1400- 4+2 +standart(DIN vb) veya 

PVC 2000/1 -1400- 4+2 + standart (DIN vb)

• PVG  Kauçuk tipi kaplama 
• PVC  PVC tipi kaplama
• 2000  Bandın mukavemeti N/mm
• 1400  Bant genişliği  mm
• 4+2   Üst ve alt kaplama kauçuğu kalınlığı  mm



Bantlar

• Isıya Dayanıklı Bant Sipariş Verme Şekli;
• EP 1000/4 -1200- 6+3-T3  
• EP   Kord tipi
• 1000 Bandın mukavemeti N/mm
• 4    kat adedi
• 1200   Bant genişliği  mm
• 6+3   Üst ve alt kaplama kauçuğu kalınlığı  mm
• T3     Sıcaklık dayanımı
• Yüksek sıcaklıkla çalışılan yerlerde  ve yırtilmaya karşı çelik örgülü 

(IW) bantlar kullanılmalıdır.



Boru Bant Sipariş verme şekli

• TUB NP630/2- Ø300-1000-4+3 DIN X
• TUB Boru bant
• NP  Kord tipi
• 300 Çap
• 630  Bandın Mukavemeti N/mm
• 2    Kat adedi
• 1000   Bant Genişliği  mm
• 4+3   Üst ve Alt Kaplama Kauçuğu Kalınlığı 



BANTLARDA EMNİYET

• Aleve dayanıklı Konveyör bantları EN14973 gerekli testler
• Elektrik iletkenlik testi
• Tambur sürtünme testi ,ateşlenme dayanımı
• Yangın yayılma tanımlaması



Kate
gori

Uygulama Alev dayanım 
değerlendirm
esi

Yüzey 
dayanımı
EN ISO 284 e 
göre

Tambur sürtünmesi

Yöntem Alev Yanma yük zaman Maksimum 
tambur ısısı

1 Genel 
kullanım,elektrostatik 
boşalmada risk vardır

≤ 300 MΩ
                Gerekli değil

2A Kategori 1 gibidir ekstra 
kaplama nin 
yanmasından küçük açık 
alev vardır

1x ≤ 300 MΩ Gerekli değil

2B 2A gibidir artı risk daha 
azdır,kord da açık alev 
vardır

1,5x ≤ 300MΩ Gerekli değil

3A 2A gibidir,sürtünmeden 
doğan ısınmaya bağlı 
zararlıdır

2x ≤ 300 MΩ A1 yok onaylı Sabit 343N 1 saat yok

3B 3A gibidir kordaki küçük 
açık alevden dolayı 
ekstra risklidir

2.5x ≤ 300 MΩ A1 yok onaylı Sabit 343 N 1 saat yok

4A Katogori 1 gibidir ,dış 
kaynaklı yangınlardan 
kaynaklanan ekstra 
yayma riski vardır.ikincil 
emniyet ekipmanı?

3x ≤ 300 MΩ Gerekli değil

4B 4A gibidir.sürtünmeden 
kaynaklı local ısı sebebi 
ile  ekstra zararlı
ikincil emniyet 
ekkipmanı?

3.5x ≤ 300 MΩ A1 yok onaylı Sabit 343N 1 saat yok

5A 4B gibidirsürtünmeden 
kaynaklı local ısı 
artışlarının daha 
yükselmesii sebebi ile 
artan risk
ikinci emniyet ekipmanı

1x ≤ 300 MΩ A2 yok onaylı Sabit 343N 2,5 saat yok

5B 5A gibidir,yanma 
kaynaklı ekstra risk
ikincil emniyet 
ekipmanı?

4.5x ≤ 300 MΩ A2 yok yok Sabit 343N 2,5 saat yok

5C 5B gibidir potansiyel 
yanıcı atmosfer içindeki 
operasyonlar için ekstra 
risklidir

5x ≤ 300 MΩ A2 yok yok Sabit 343N 2,5 saat 400 C



Yeraltı Madenleri Emniyet standardı

kategor
i

uygulama Yüzey dayanımı 
EN ISO 284

Tambur sürtünmesi EN1554:1998 
,method B2

Ateşleme EN ISO 340 Yangın yayma methodu
 Ihtiyaçlar için 8 .maddeye e 
bakınız

Alev Yanma Maksimum 
tambur ısısı C

6 adet test 
numunaesi 
kümesi
s

1 adet test 
numunaesi 
maksimum
s

A Genel kullanım ,zarar 
sınırlı ve kaçmaya 
müsade eder

≤ 300 MΩ yok onaylı Limit yok 45 15 EN 12881-1:2005 Metod 
A.Eğer tamamlanmayan 
ateşleme elde ediliyorsa metod 
B ve C yi kullanın

B1 Katogori A gibidir.artı 
potansiyel alev alabilen 
atmosferlerde.2.ekipmana 
gerek yoktur.

≤ 300 MΩ yok yok 450 45 15 EN 12881-1:2005 Metod 
A.Eğer tamamlanmayan 
ateşleme elde ediliyorsa metod 
B ve C yi kullanın

B2 Katogori A gibidir.artı 
potansiyel alev alabilen 
atmosferlerde.2.ekipmana 
gerek vardır

≤ 300 MΩ yok onaylı Limit yok 45 15 EN 12881-1:2005 Metod 
A.Eğer tamamlanmayan 
ateşleme elde ediliyorsa metod 
B ve C yi kullanın

C1 B1 gibidir .artı yanıcı gaz  
veya malzeme 
transferi.2.ekipmana 
gerek yoktur

≤ 300 MΩ yok yok 325 18/30b 10/15b EN 12881-1:2005 metod B 
veya C

C2 B1 gibidir .artı yanıcı gaz  
veya malzeme transferi 
ve ekstra yakıt 
kaynağı.2.ekipmana 
gerek vardır

≤ 300 MΩ yok onaylı Limit yok 45 15 EN 12881-2

EN 1554 :1998 yapı yüzünden B2 nin kullanılamadığı yerlerde B1 methodu kullanılabilir.örnek.Çelik kordlu bantlar.



Konveyör Bandı Emniyet Standardı

• Yeraltında kullanılan Solid Woven bantlarda emniyet standardı:  TS EN 14973 
,C1
• Yeraltında kullanılan çelik kortlu(ST) bantlarda emniyet standardı DIN 15236-

3,C1
• Yerüstünde kullanılan  EP bantlarında emniyet standardı DIN 22102
• Yerüstünde kullanılan çelik kordlu (ST) bantlarda kullanılan emniyet standardı 

DIN 22131
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Certificate of Compliance 
 

No. 0H201207.CERW085 
Test Report / Technical Construction File no. XMT0202010065LY/BZ 
  
Certificate’s 
Holder: 

Contitech (Shandong) Engineered 
Rubber Products Company Limited 
Hixih industrial park, Yanzhou, Jining, Shandong  
 

Certification ECM 
Mark: 

 

Product: Steel Cord Conveyor Belts 
Model(s): ST500-ST10000, Width 500-3200(mm); 

ST500-ST1600, Width 500-3200(mm);  
ST1800-ST3150, Width 650-3200(mm);  
ST3500, Width 800-3200(mm);  
ST4000-ST6300, Width 1000-3200(mm);  
ST7000-ST7500, Width 1200-3200(mm);.  
ST8000-ST10000, Width 1400-3200(mm) 
 

Verification to: Standard: 
EN ISO 15236-3:2017 (V CLASS C1), 
EN 14973:2015 (classification C1) 

 
Remark: The product(s) has been verified on a voluntary basis. The product(s) satisfies the requirements of 
the Certification Mark of ECM, in reference to the above listed Standard(s). The above Compliance Mark 
can be affixed on the product(s) accordingly to the ECM regulation about its release and its use. The 
regulation can be found at www.entecerma.it. This Certificate of Compliance can be checked for validity 
at www.entecerma.it 
This verification doesn’t imply assessment of the production of the product(s). 
 
Date of issue 07 December 2020 

 

Service Manager  
Luca Bedonni 

 Expiry date 06 December 2025 
 

Deputy Manager 
Amanda Payne 

 

  European 
Conformity 

Type 
Approved 

Örnek Sertifika
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Certificate of Compliance 
 

No. 1I180521.SCEUS57 

  
Certificate’s 
Holder: 

Shandong ContiTech Engineered 
Product Co., Ltd. 
Hixih industrial park, Yanzhou, Shandong 
 

Certification ECM 
Mark: 

 

Product: Non pressed PVC belt Solid Woven 
Conveyor Belts 

Model(s): PVC600-2800 
 

Verification to: Standard: 
EN 14973:2006+A1:2008 (classification C1) 

 
Remark: The product(s) has been verified on a voluntary basis. The product(s) satisfies the requirements of 
the Certification Mark of ECM, in reference to the above listed Standard(s). The above Compliance Mark 
can be affixed on the product(s) accordingly to the ECM regulation about its release and its use. The 
regulation can be found at www.entecerma.it. This Certificate of Compliance can be checked for validity 
at www.entecerma.it 
This verification doesn’t imply assessment of the production of the product(s). 
 

Date of issue 21 May 2018 
 

Chief Manager 
Marco Morina 

 Expiry date 20 May 2023 
 

Deputy Manager 
Amanda Payne 

 

  European 
Conformity 

Type 
Approved 

Örnek Sertifika
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• LABRİS AŞ
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• A: Taşpınar Mahallesi Gaspıralı Cad. No:68/1
• PK:06837 Gölbaşı-Ankara / TURKEY

transfer@labris.com.tr
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